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Wischarm 

Die Erfindung geht aus von einem Wischarm mit einem 
angetriebenen Befestigungsteil (12), das mit einem Ge- 
lenkteil (14, 60) gelenkig verbunden ist, an das sich starr 
eine Wischstange (18, 62) anschliefct, wobei zumindest ei- 
nes derTeile (12, 14, 60, 18, 62) aus Blech geformt ist. 
Es wird vorgeschlagen, daft zumindest eines der aus 
Blech geformten Teile (12, 14, 60, 18, 62) mindestens ei- 
nen Bereich mit mehreren ubereinander zusammengefal- 
teten Materia Ischichten (34, 36, 64, 66, 92) aufweist. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht von einem Wischann gemaB den 5 
Merknialen des Oberbegriffs des Patentanspruchs 1 aus. 

Bekannte Scheibenwischer besitzen einen Wischann, der 
aus einem angctriebenen Befestigungsteil, einem mil die- 
sem Liber ein Kniegelenk verbundenen Gelenkteil und aus 
einer sich an das Gelenkteil starr anschiieBenden Wisch- 10 
stange aufgebaut ist. Ferner besitzt der Scheibenwischer ein 
Wischblatl, das ein Tragbugelsysteni und eine von diesein 
gehaltene Wischleiste aufweist. Das Wischblatl ist am Wi- 
scharm angelenkt, indent ein hakenformiges Ende der 
Wischstange zwischen zwei Scitenwangen des Tragbiigelsy- 15 
stems greift und einen Gelenkbolzen umfaBt. Das so gebil- 
dete Gelcnk fiihrt das Wischblatl mil der Wischleiste uber 
cine Kraftfahrzeugscheibe, wobci das Gelenkteil und das 
Tragbugelsysteni es ennoglicht, daB sich die Wischleiste ei- 
ner Wolbung der Kraftfahrzeugscheibe anpaBt. Ein erf or- 20 
derlicher AnpreBdruck der Wischleiste auf der Kraftfahr- 
zeugscheibe wird mil mindestens einer Zugfeder crreicht, 
die das Befestigungsteil und das Gelenkteil gemeinsam mil 
der Wischstange uber das Kniegelenk verspannt. 

Die Form der einzelnen Bau teile des Wischanus wird 25 
durch unterschiedliche Anforderungen und Belastungen be- 
einfluBt ., und zwar sollten sie moglichst torsionssteif, biege- 
steif und im Sichtfeld schmal ausgefuhrt sein, damil das 
Wischblatl schwingungsfrei und kontrolliert uber die Kraft- 
fahrzeugscheibe gefuhrt werden kann und dabei im Sicht- 30 
feld wenig storl. 

Das Betestigungsteil ubertragt das Antriebsmomcnt von 
der Antriebsachsc uber das Gelenkteil und uber die Wisch- 
stange auf das Wischblatl. Feiner bildet es einen Teil des 
Kniegelenks, uber das das Befestigungsteil mit. dem Gelcnk- 35 
teil mit der Zugfeder verspannt und in Richlung Kraftfahr- 
zeugscheibe gedruckt wird. Im Befestigungsteil enistehen 
die groBten Kraft e bzw. Momente sowohl parallel zur Kraft- 
fahrzeugscheibe a Is auch senkrechl zur Kraftfahrzeug- 
scheibe. Ferner wirken sich Verformungen im unteren Be- 40 
reich des Scheibenwischers besondcrs stark uber die ge- 
sanite Lange aus und konnen durch einen Federeffekt zu un- 
gleichmaBigen Wischgeschwindigkeiten fuhren. Das Befe- 
stigungsteil und der ersle Teil des Gelenkteils miissen daher 
besonders biege- und torsionssteif ausgefuhrt werden. 45 

Der zweile Teil des Gelenkteils bewegt sich bei einer 
Wischbewegung teilweise und die Wischstange vollstandig 
durch das Sichtfeld des Fahrers, wodurch sie nicht nur torsi- 
ons- und biegesteif, sondem auch besonders schmal ausge- 
fuhrt sein miissen, damit sie die Sicht moglichst wenig sto- 50 
ren. 

Daneben solltc der Wischann so gefonrit sein, daB er 
durch den Fahrt wind nicht von der Kraftfahrzeugscheibe ab- 
gehoben wird. 

Bekannte Wisch am le besitzen ein breites Befesligungs- 55 
teil und ein aus Blech gefornites Gelenkteil, das im Bereich 
des Befestigungsleils, d. h. am unteren Rand des Sichtfelds, 
noch relativ breit ausgefuhrt ist, haufig mit einem zur Kraft- 
fahrzeugscheibe offenen U-Profil. Wegcn seines gunstigen 
Widerstandmoments ist es in diesem Bereich besonders tor- 60 
sions- und biege steif und es kann die Zugfeder verdeckt im 
U-Profil aufgenommen werden. In Rich tun g zum frcien 
Ende bzw. zur Verbindungsstclle mil der Wischstange ver- 
jiingt sich das Gelenkteil, damit es im Sichtfeld schmal aus- 
gefuhrt ist. Das Profil besitzt uber die gesamtc Lange des 65 
Gelenkteils eine durch das verwendete Blech hestimmte, 
gleichbleibende Material starke, die auf die gewiinschte 
Formsteifigkeit bei der groBten zu erwartenden Materialbe- 
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lastung ausgelegt ist, die sich im wesent lichen aus Biege- 
und Torsionsspannungen zusammensetzt, und zwar senk- 
rechl und parallel zur Kraftfahrzeugscheibe. 

Die Wischstange wird in der Regel durch ein Stangenpro- 
hl mil konslanter Materialslarke gebildet, das mil dem Ge- 
lenkteil verkrimpt ist. 

Die Material belastungen im Wisch arm hiingen von vcr- 
schiedenen Fakloren ab. Von Antriebskraflen und AnpreB- 
kraften, von deren Angriffspunkten, Hebelarmen und von 
Widerstandsmomenten des Wischarms. Da die Formgebung 
nicht allein auf die Belastungsverlaufe und die Durchbie- 
gungen abgestimmt werden kann, sondern hierbei noch wei- 
tere Gesicht spunk te zu berucksichl igen sind, wie Schaflen 
eines Stauraums fiir die Zugfeder, wirkende Windangriffs- 
flachen und insbesonderc eine schlanke Bauform im Sicht- 
feld, usw., ire ten an verse hiedenen Stellen groBe, unter- 
schiedliche Materialbelaslungen auf. Haufig sind die Mate- 
rialanfbrdcrungcn in der Vcrbindungsstellc der Wischstange 
mit dem Gelenkteil und in der Wischstange selbst aufgrund 
der kleinen Querschnittsflache und ungunstigen Wider- 
standsmomenten am groBten. Die Material starke des Ge- 
lenkteils ist durch die Materialbelastung an der Verbin- 
dungsstelle zur Wischstange best i mint und die Wischstange 
ist insgesamt aus einem starkeren Material geforml. 

Da die Materialslarke fiir das Gelenkteil sowie fiir die 
Wischstange nach der groBten Materialbelastung ausgelegt 
werden muB, sind weniger belastete Bereiche uberdimensio- 
nierl. Dies fiihrt zu unnotig hohem Materialaufwand, hohen 
Materialkosten und groBem Gewicht, und dies urn so mchr, 
wenn die aus Blech gefertigten Teile aus gleich slarken 
Blechtafeln oder einstuckig gefertigt werden sollen. 

Vorteile der Erfindung 

Durch die erfindungsgemaBe Losung nach Anspruch 1, 
konnen bei aus Blech geformlen Teilen des Wischanus, d. h. 
bei dem Befestigungsteil und insbesondere bei dem Gelenk- 
teil und der Wischstange, in verschiedenen Bereichen unter- 
schiedlich viele Malerialschichlen ubereinander zusammen- 
gefaltet werden, bis die fur den jewciligen Qucrschnitt erfor- 
derliche Matcrialstarke eneicht ist. Dabei kann das Material 
einfach oder mehrfach urn ca. 180° umgelegt oder es konnen 
entfernte Flachenbereiche in einem oder vorzugsweise in 
mehreren Schriltcn zusammengelegt werden, um sich gc- 
genseitig zu stutzen. 

Die zusammengefalteten Materialschichten wirken in der 
Summe in den entsprechenden Bereichen nahezu wie ein 
insgesamt starkeres Material. Damit konnen aus einem rela- 
tiv diinnen Blech in unterschiedlichen Bereichen unter- 
schiedliche Material star ken erzielt werden, die exakt auf un- 
terschiedlich auftretende Belastungen abgestimmt werden 
konnen. Nur in den Bereichen, in denen hone Materialbela- 
stungen auftrelen, werden durch die Falttechnik groBere 
Matcrialslarken erzeugt. Insgesamt kann fiir die Teile eine 
dunnere Blech starke verwendet werden. Zudem diimpfen 
die au lei nan der liegenden Flachen S ch wing un gen und un- 
terdrucken somit weilgehend ein Rat tern der Wischleiste auf 
der Kraftfahrzeugscheibe, bzw. bewirken, daB dieses wieder 
schnell abklingl. 

Die Verbindungsstclle der Wischstange am Gelenkteil 
liegt meisl schon relativ weit im Sichtfeld und muB daher 
schmal mit einer kleiner Querschnittsflache ausgefuhrt wer- 
den. Ferner treten haufig neben groBen Materialspannungen 
durch das Antriebsmoment und durch die Zugleder Span- 
nungen durch die Bclestigung der Wischstange an dem Ge- 
lenkteil auf, die sich mil den anderen Materialspannungen 
uberlagert. In einer Ausgeslaltung der Erfindung wird vor- 
geschlagen, daB das Gelenkteil im Bereich der Verbindungs- 
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sielle der Wischstange durch mehrere, ubereinander gefaltet 
Materialschichten verstarkt ist und damit die klcine Qucr- 
schnittsflache kompensiert wird. 

Der niehrschichtige Flachenanteil kann fiber die Lange 
der Teilc stufenlos vcranderl werden, indent bei spiels weise 
cine Schichl in Langsrichlung schrag zulauft. Dadurch kon- 
nen die Teilc giinstig auf sletigc Momcnlenvcrlaufe, bzw. 
auf Material bei astungsverlaufe abgest.ii unit werden. 

Um das Sichtfeld nicht einzuschranken, vcrjungt sich das 
Gelenktcil in Langsrichlung von der Antriebsachse zur 
Wischstange stark. Dadurch mnmit die Qucrschniltsflache 
ab und die Materialbelastung zu. Es wird daher vorgesch la- 
gen, daB bezogen auf die Qucrschnitlsflache der Teilbercich 
mit mehreren ubereinander gefaltelen Materialschichten in 
Langsrichlung zunimmt. Besilzt das Gclenkteil ein vorleil- 
haftes U-Profil, wird dies erreicht, indent ausgehend von der 
Anlenkstelle mil Befestigungsteil zuerst Seilenwangen und 
anschlicBcnd cine Dcckscile des U-Profils zunchmend mil 
zwei oder niehreren Materialschichten ausgefuhrt sind. 

Zudein konnen auch gezicll in einzelnen Bcreichen, bei- 
spielsweisc bei denen Kraftc direkt angreifen, hoherc Stei- 
figkeiten erreicht werden, indem in diesen Bereichen zwei 
oder mehr Material schichten ubereinander gefaltet werden. 

Durch die Falttechnik werden niedrige Material kosten 
durch dunnere Blechslarken, weniger Verse hniltmate rial 
und ein geringes Gewicht erzielt. Bei geringeren Blechstar- 
ken konnen femcr kostengunstigere, schwacher dimensio- 
nierte Schneidwerkzeuge verwenden verwendet werden, 
wodurch zwischen den auszuschneidenden Fomten ein ge- 
ringerer Zwischenraum erforderlich ist. Als Anhallswert 1st 
ein Abstand von dreifacher Blechstarke einzuhalten. Gerin- 
gere Blechslarken fuhren dantit geringerem Materialver- 
sch n it t. 

Neben den beschriebenen Einsparungen und gunstigen 
Gestaltungsmoglichkeiten konnen mit der Falttechnik form- 
schone Ubergange zwischen unterschiedlichen Material 
starken bei einem einstuckigen Bauteil geschaffen werden. 

Die bisher be kann ten Blechteile fur den Wi sch arm wer- 
den nebencinander aus eincr groBeren Blechtafel teilweise 
ausgeschnitten, so daB sic sich bei weiteren Umformungcn 
nicht gegenseitig beeinflussen und doch giinstig transpor- 
tiert werden konnen. Spezicll bei der sich verjungenden 
Form des Gelenkteils ergibt sich bei ciner gleichen Ausrich- 
tung der Blechteile im schntaleren Bereich eine groBe Fla- 
che an Verschnittiiiaterial. ErfindungsgemaB wird vorge- 
sch lagen, diese Flache als Faltflachen zu nutzen. Die Blech- 
teile werden damit. aus einstuckigen, ebenen Blechtafeln mit 
Konturflachen und daran anschlieBenden Faltflachen herge- 
slcllt. Die Konturflachen werden verwendet fur die grundle- 
gende Formgebung des Blechteils und die Faltflachen fiir 
Befesligungsbereiche und, um unlerschiedliche Material- 
si arken zu erzielen. Das Material wird besscr ausgenutzt, 
d. h. Verschnittniaterial wird weitgehend vennieden und da- 
mit werden die Malerialkoslen reduzien. Liegen zudem im 
ebenen Zustand des Blechteils die Faltflachen einem durch 
die Konturflachen vorgegebenen Rechteck und wird dieses 
nahc/.u vollstandig von den beiden Flachen ausgefullt, kann 
das Material noch besscr genutzt und das Verschnittniaterial 
noch weiter reduziert werden. Moglich ist auch, daB die 
Faltflachen iiher das Rechteck hinausgehen und sich mit 
Faltflachen angrenzender gleicher oder unterschiedlicher 
Bauteile mit gleicher oder unterschiedlicher Ausrichtung 
giinslig crganzen. 

Bei bckannten Wischannen isi die Wischslange an einem 
Endc mit dem Gclenkteil bct\:stigt, z. B. vcrkrimpt, gc- 
schweiBl usw. In die sent Endc ist bei bekannlen Wischstan- 
gen eine Federeinhangung in Form eines Loches fur eine 
Zugfeder cingebracht, mil der das Befestigungsteil und die 



Wischslange genieinsam mit dent Gclenkteil verspannt wer- 
den. Die Wischslange erstreckt sich iiber den Befcstigungs- 
bereich mil dem Gclenkteil in Richlung Befestigungsteil, 
daniit die Zugfeder kiirzer ausgefuhrt und giinstig im noch 
5 breitercn unteren Bereich des Gelenkteils angeordnel wer- 
den kann. In eincr Ausgesiallung der Erfindung ist die Fede- 
reinhangung an dent Gclenkteil angeformt. Die Wischstange 
kann dadurch kiirzer ausgefuhrl werden, wodurch Material, 
Gewicht und Kosten eingespart werden. Die Federeinhan- 

io gung kann in eine einwandige Konlur des Gelenkteils cinge- 
bracht werden. ErfindungsgemaB ist die Federeinhangung 
jedoch aus Faltflachen an das Gclenkteil angeformt, wo- 
durch giinslig eine von auBen verdeckte, von der Wand- 
starke exakl auf die Belastung abgestimmte Federeinhan- 

15 gung erzielt werden kann, ohne daB die Konlur des Gelenk- 
teils durch Ausnehntungen geschwacht wird. 

Wie zuvor schon beschrieben, wird die Wischstange mit 
dem Gclenkteil nicisf. durch Vcrkrimpcn verbunden. Bcsitzt 
das Gclenkteil im Bereich der Verbindungsstclle der Wisch- 

20 stange mehrere Materialschichten und weisl zumindesl die 
mit der Wischstange in Kontakl kommende Malerialschicht 
ein oder mehrere Rastlocher auf, konnen gunstige Schnapp- 
verbindungen zwischen dem Gclenkteil und der Wisch- 
stange geschaffen werden, die 16s bar ausgefuhrt sein kon- 

25 nen. Die aufwendige Verbindung durch Vcrkrimpcn enlfalll 
und es konnen auch bereits lackierte Wischstangen und Ge- 
lenkleile miteinander verbunden werden. Gehen die Rastlo- 
cher nicht durch alle Materialschichten hindurch und sind 
damit nach auBen verdeckt, kann sich kein Wasser und 

30 Schmulz in diesen ansammeln, wodurch korrosions- und 
schmuizunempfindliche, formschone Schnappverbindungen 
geschaffen werden konnen. 

Bcsitzt das Gclenkteil im Bereich der Verbindungsstelle 
der Wischslange ein Hohlprofil, kann die Wischstange be- 

35 sonders sicher, torsions- und biegestcif befestigt werden. 
Das FTohlprofil kann auf der oberen und der unteren Seite 
Rastlocher fiir die Wischstange aufweisen. 

In einer erfindungsgemaBen Ausgesiallung ist das Ge- 
lenktcil und die Wischstange aus einem einstuckigen Blcch- 

40 teil gefornit. Der Wischann bcsitzt weniger Einzelteile und 
kann fonnschon ohne Ubcrgang zwischen einzelnen Bautei- 
len ausgefuhrt werden. Ferner wird ein Monlageschritt ein- 
gespart, die Wischstange und das Gelenktcil miteinander zu 
verbinden. Da die Wischstange unmillelbar im Sichtfeld 

45 liegt , ist diese besonders schmal mit einem k lei nen Quer- 
schnilt auszufiihren. Um den kleinen Querschnitt zu kom- 
pensieren und cine ausreichend torsions- und biegesteife 
Wischstange zu erreichen, wird vorgeschlagen, die Wisch- 
stange aus mindestens zwei ubereinander gefaltelen Maleri- 

50 alschichten zu tbrmen. 

Bei relativ ktirzen Wischannen, wie bei spiels weise bei 
Heckscheibenwischern, wird trotz des einstuckigen Gelenk- 
teils und der Wischstange das Produktionsmaterial gut aus- 
genutzt, ohne daB groBere Mengen an Verschnittniaterial 

55 entstehen. Bei langeren Wischannen wird vorzugs weise 
Slahlblech verwendet, um bei einer akzeptablcn Material- 
starke cine ausreichend stcife Konstruklion zu erreichen. 

Bevor die Blechteile bei der Herstellung gebogen bzw. 
umgelegl werden, werden in die noch ebene Blechtafel Aus- 

60 nehmungen eingebrachl, die nach dent Biegevorgang die 
Rastlocher bzw. Befestigungslocher bilden. In die ebene 
Blechtafel konnen giinstig mehrere Ausnehntungen gleich- 
zeilig mit einfachen Mitteln eingebrachl werden. 

65 Zcichnung 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung dargeslellt. In der Beschreibung und in den Ansprii- 
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chen sind zahlreiche Merkmale ini Zusaminenhang darge- 
stellt und beschrieben. Der Fachniann wird die Merkmale 
zweckmaBigerweise auch cinzeln betrachten und zu sinn- 
vollen Kombinalionen zusammenfassen. 

Es zeigen: 5 
Fig. 1 einen Wischarm mi t einem Wischblatt, 
Fig. 2 ein noch nicht gebogenes Blechteil fur ein Gelenk- 
teil, 

Fig. 3 ein Gelenktcil von unten, 

Fig. 4 einen Schniil entlang der Linie IV-IV in Fig. 3, 10 
Fig. 5 einen Schniil. entlang der Linie V-V in Fig. 4, 
Fig. 6 einen Schniil entlang der Linie VI- VI in Fig. 4, 
Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VTI-VII in Fig. 3, 
Fig. 8 eigen Schniil entlang der Linie VIII- VIII in Fig. 3, 
Fig. 9 ein noch nicht gebogenes Blechteil fur ein einstuk- 15 

kig mit einer Wischstange verbundenes Gelenkteil, 

Fig. 1 0 ein einstiickig mit. einer Wischstange verbundenes 

Gelenktcil von unten, noch ohne Bctcsligungsbcrcich fur 

ein Wischblatl, 

Fig. 11 einen Schnitt entlang der Linie XI-XI in Fig. 10. 20 
Fig. 12 einen Schnitt entlang der Linie XII-XII in Fig. 11, 
Fig. 13 einen Schnitt entlang der Linie XIII-XIII in Fig. 
11, 

Fig. 14 einen Schniil entlang der Linie XIV-XIV in Fig. 

11, 25 

Fig. 15 cine Ansicht eines einstiickig mit einer Wisch- 
stange verbundenen Gelenkteils von unten mil einem Befe- 
stigungshereich fur ein Wischblatl und 

Fig. 16 einen Schnitt entlang der Linie XVI-XVI in Fig. 
15. 30 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Der in Fig. 1 dargestellte Scheibcnwischcr besitzt einen 
Wischarm, der mil einem Befestigungsteil 12 an einer An- 35 
triebsachse 10 befestigt ist. An dem Befestigungsteil 12 ist 
ein Gelenkteil 14 zusammen mit einer Wischstange 18 ange- 
lenkt, an der ein Wischblatl 84 in einem hakenformigen 
Ende 88 eingehangt ist. 

In Fig. 2 ist ein noch cbenes Blechteil fur ein Gelenkteil 40 
14 dargestcllt, das Schnittflachen 94, Faltfiachen 22, 28 und 
Konturflachen 20 aufweist, Die Faltfiachen 22, 28 werden 
gemeinsam mit den Konturflachen 20 mit einem Schneide- 
verfahren oder Stanzverfahren aus den Schnittflachen 94 
herausgetrennt, die als Verse hnitt material anfallen. Die Fait- 45 
flachen 22, 28 liegen in einem durch die Konturflachen 20 
vorgegebenen Rechteck 24, das von den Flachen 22, 28, 20 
nahezu vollstandig ausgefullt wird, wodurch gunstig bei der 
Herstellung mehrere Gelenkleile 14 nebeneinander ange- 
ordnet werden konnen, ohne daB groBe Mengen an Ver- 50 
schnittniatcrial anfallen. 

Aus den Konturflachen 20 und den Faltfiachen 22, 28 
wird in einem oder niehrercn Arbeit sgangen das Gelenkteil 
14 geformt, indem die Konturflachen 20 in Biegekanten 104 
in der Regel um ca. 90° und die Faltfiachen 22, 28 urn ca. 55 
180° gebogen werden (Fig. 3). Die Konturflachen 20 erge- 
ben nach dem Bicgc- bzw. Umlegevorgang im wesentlichen 
die auBere Kontur, die vorzugsweise zumindest im Bereich 
40 ausgehend von einer Anlenkstelle 38 mit dem Befesti- 
gungsteil 12 aus einem U-Prolil gebildet wird (Fig. 3). Die 60 
Falt fiachen 22, 28 dienen dazu, in best i mm ten Bereichen 
des Gelenkteils 14 groBere Wandstarken durch mehrere Ma- 
terialschichten 34, 36 und Rastlocher 54, 56 bzw. Betesti- 
gungslocher 26 zu erzeugen, indem sie beispielswcise ein- 
fach oder mchrfach in einem oder in mehreren Arbcitsgan- 65 
gen um ca. 180° umgelegt oder gegenuberlicgende Flachen 
28 zusammengefaltet werden (Fig. 4 bis 8). 

Das Gelenkteil 14 wird von der Anlenkstelle 38 mit dem 



Befestigungsteil 12 in Langsrichtung 32 zu einer Verbin- 
dungsstelle 30 mil der Wischstange 18 flacher und schmaler 
(Fig. 3 und 4). Mit der Abnahme der aufgespannten Quer- 
schnittsflache des II-Profils ninimtgleichzeitig die Torsions- 
und Biegesteifigkeit ab. Es wird vorgeschlagen, daB Liber 
den Querschnitt des Gelenkteils 14 der Teil mil mehreren 
ubereinander gefaltelen Material schichlen 34, 36 von der 
Anlenkstelle 38 mit dem Befestigungsteil 12 bis zu der Ver- 
bindungsstelle 30 mit der Wischstange 18 zunimmt. Dabei 
besitzt das Gelenkteil 14 in einem ersten Tcilbereieh 42 voll- 
standig nur eine Materialschicht 34, in einem zweilen Teil- 
bereich 44 sind Seitenwangen 46. 48 des U-Profils mit zwei 
Materialschichten 34, 36 ausgefuhrl und in einem dritten 
Teilbereich 50 sind die Seitenwangen 46, 48 und eine Deck- 
seite 52 des U-Profils mil zwei Materialschichten 34, 36 
ausgefuhrl (Fig. 3 bis 7). 

Ferner konnen die Faltfiachen 22, 28 fur Bcfestigungs- 
stellcn 26 genutzt werden. Bcsondcrs vortcilhaft ist, wenn 
eine Federeinhangung 26 an das Gelenkteil 14 angeformt 
ist, und zwar indent in Faltfiachen 28 Ausnehmungen 72 
eingebracht sind (Fig. 2), die nach dem Fallen die Federein- 
hangung 26 bilden (Fig. 3 und 4). 

In der Verbindungsstelle 30 des Gelenkteils 14 ist die 
Wischstange 18 ohne Spiel befestigt, wodurch neben durch 
Windkrafte und Antriebskrafle /.usalzlieh dureh Spannkrafte 
verursachte Belastungen entstehen. Erfindungsgemafi be- 
sitzt die Verbindungsstelle 30 ein Hohlprofil 58, das uber 
den gesamten Querschnitt mit mehreren Materialschichten 
34, 36 ausgefiihrt ist (Fig. 8). Moglich ist jedoch auch ein 
oflenes, nicht geschlossenes Profil. 

Die Wischstange 18 kann mil dem Gelenkteil 14 ver- 
krimpt, verschweiBt, vernictet oder in sonstiger bekannter 
Weise formschlussig oder kraftschliissig befestigt werden. 
In einer Ausgestaltung der Brfindung ist die Wischstange 18 
mit einer Rastverbindung an dem Gelenkteil 14 befestigt, 
die losbar oder nicht losbar ausgefiihrt sein kann. Hierfur 
sind Rastlocher 54, 56 im Bereich der Verbindungsstelle 30 
im Hohlprofil 58 angeordneL und zwar im oberen Bereich 
des Hohlprofils 58, der von einer Kraft fahrzeugscheibe ab- 
weisenden Seite, nur in der mit der Wischstange 18 in Kon- 
takt kommenden Mated alsehichl 36 und im unteren Bereich 
in beiden Materialschichten 34, 36 (Fig. 8). Zur oberen Seite 
sind die Rastlocher 54 verdeckt, sie sind somit gegen Ver- 
schmutzen, Korrosion usw. geschiitzt und es wird eine op- 
tisch fonnschone Oberflache erreichl. Im unteren Bereich 
kann der Rastmechanismus durch die Materialschichten 34, 
36 betatigt werden, um beispielswcise aus der Raststellung 
gedruckt zu werden und die Wischstange 18 von dem Ge- 
lenkteil 14 zu losen. Die unteren Rastlocher 56 konnen je- 
doch auch nur in der inneren Materialschicht 36, von auBen 
verdeckt angeordnet sein. 

Vorzugsweise werden in das ebene, noch nicht gebogene 
bzw. gefaltete Blechteil in Fig. 2 Ausnehmungen 68, 70, 72, 
74, 76, 78, 80 fur die Rast locher 54, 56, fur die Federeinhan- 
gung 26 und fur eine Befesligungsstelie 82 fur eine das Ge- 
lenkteil 14 und das Befestigungsteil 12 verbindende Achse 
16 eingebracht. Diese konnen in mehreren oder vortcilhaft 
in einem Arbeitsgang eingebracht werden. 

In den Fig. 9 bis 16 ist eine Ausgestaltung der Erfindung 
dargestellt, bei der Gelenkteil 60 und Wischstange 62 ein- 
stiickig ausgefiihrt sind, und zwar indem sie aus einem ein- 
stuckigen Blechteil mit Schnittflachen 96, Konturflachen 98 
und Fait flachen 100 in Biegekanten 104 gebogen bzw. gefal- 
tet werden (Fig. 9). Das Gelenkteil 60 ist nahezu identisch 
ausgefiihrt, wie das in der Ausfiihrung nach den Fig. 2 bis 8. 
Vergleichbare Bereiche und Teile sind daher mil den glei- 
chen Bezugszeichen bezeichnet, wie beispielswcise die Fe- 
dereinhangung 26, die Befestigungsstelle 82, die Biegekan- 
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ten 104 usw. Analog der erslen Ausfuhrung liegen auch die 
Faltflachen 100 cineni durch die Konturfiachen 98 vorgege- 
benen Rechlcck 102. 

Die Wischslange 62 niuB sehr rtunn und schnial ausge- 
fuhrt sein, dami! sie das Sichtfcld moglichst wenig ein- 5 
sen rank! und keine groBc Angriffsflache fur den Fahrtwind 
bildci. Dan lit trotz der sich dadurch crgebenden kleinen 
Querschnittsflache diese eine hone Biege- und Torsionsslci- 
figkeil besitzt, wird erfindungsgemaB die Wischslange 62 
durch mehrere ubereinander gef allele Malerialschichtcn 64, 10 
66, 92 gebildel (Fig. 11 und 14). In deni gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel sind die Faltflachen 100 zweinial uni ca. 180° 
unigelegl und bilden damit drei Materialschichten 64, 66 
und 92 (Fig. 14), moglich ist jedoch auch, daB sie nur einmal 
oder auch niehr wie zwei ma I in eine ni oder vorzugsweisc in 15 
niehreren Fert.igungsschrit.ten unigelegl werden. Gunstig cr- 
scheinen Blechstarken /wischen 2 oder 1,5 mm mil denen 
Wischstangen 62 in unicrsehiedlieher Brcite mil einer Malc- 
rialstarke von 2,0; 4,0; 6,0; 8,0; bzw. 1,5; 3,0; 4,5; 6,0 mm 
usw. gebildel werden konnen. 20 

Nachdem die Wischslange 62 aus mehreren Malcrial- 
schichlen 64, 66, 92 zusammengefaltct ist, wird an das freie 
Ende 88 ein Haken gebogen, in den das Wischblall 84 cinge- 
hangt und in der Regel mil einer Rastverbindung befcsligt 
wird (Fig. 15 und 16). Fur die Raslverbindung ist im Be- 25 
reich des Hakens in die Wischslange 62 ein Befestigungs- 
loch 90 eingebracht, das durch Ausnehmungen 86 in den 
Faltflachen 100 gebildel wird, nachdem die Wischslange 18 
gefaltet ist und die Ausnehmungen 86 dabei ubereinander 
gelegt werden, Das Befesligungsloch 90 kann durch alle 30 
Materialschichten 64, 66, 92 hindurch gehen oder vorzugs- 
weise nur durch die zwei innenliegenden 66, 92. Die Aus- 
nehmungen 68, 70, 72, 86 fur die Fede rein hang ung 26, fur 
das Befesligungsloch 90 und fur die Achse 16. liber die das 
Gelenkteil 60 mil dem Befestigungsteil 12 verbunden ist, 35 
werden analog dem erslen Ausfuhrungsbeispiel in das noch 
ebenc Blechteil in niehreren oder in cineni Schritt einge- 
bracht. 

Als Material fur lange Gclenkteile 14, Wischstangen 18, 
oder einstuckige Gelenkteile 60 und Wischstangen 62 eignet 40 
sich St ah lb lech, mit deni bei akzeptablen Material starken 
eine ausreichende Biege- und Torsionssteifigkeit erreicht 
wird. 
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1. Wischarm mil cineni angetriebenen Befestigungs- 
teil (12), das mil cinem Gelenkteil (14, 60) gelenkig 
verbunden ist, das sich starr eine Wischslange (18, 62) 
anschlieBl, wobei zumindest eines der Tcilc (12, 14, 60, 50 
18, 62) aus Blech gefonvit ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest eines der aus Blech gcforniten Teile 
(12, 14, 60, 18, 62) mindeslens einen Bereich mil meh- 
reren ubereinander zusanimengefaltelen Material- 
schichten (34, 36, 64, 66, 92) aufweist. 55 

2. Wischarm nach Anspruch 1, dadurch gekennzcich- 
net. daB die aus Blech geformtcn Teile (14, 18, 60, 62) 
aus einstuckigen Blechtaieln mit Konturfiachen (20, 
98) und Faltflachen (22, 28, 100) hergestelli sind, und 
die Faltflachen (22. 28, 100) in einem durch die Kon- 60 
lurflachen (20, 98) beslimmlcn Rechlcck (24, 102) lie- 
gen. 

3. Wischarm nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnei, daB das Gelenkteil (14, 60) aus Blech 
gcforml ist. und im Bereich einer Verbindungsstelle 65 
(30) mil der Wischslange (18, 62) zumindest teilweise 
mehrere ubereinander gefaltcte Materialschichten (34. 
36) aufweist. 



4. Wischarm nach einem der vorhergchenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzcichnet, daB sich das Gelenkteil 
(14, 60) ausgehend von der Anlenkslelle (38), mit dem 
Bctestigungsteil (12) bis zur Verbindungsstelle (30) 
mit der Wischslange (18, 62) in Langsrichtung (32) 
verjungl und bezogen auf die Querschnittsflache der 
Tcil mil niehreren ubereinander gefaltcten Material- 
schichten (34, 36) zunimmt. 

5. Wischarm nach Anspruch 4, dadurch gekennzcich- 
net, daB das Gelenkteil (14, 60) in einem Bereich (40) 
ausgehend von der Anlenkstelle (38) mit dem Befesti- 
gungsteil (12) ein U-Profil besitzt, wobei in einem er- 
slen Toil bereich (42) das U-Profil vollslandig von nur 
einer Materialschicht (34) gebildel wird, in einem 
zweiten Teilbereich (44) Seilenwangcn (46, 48) des U- 
Profils zumindest teilweise mindeslens zwei Material- 
schichten (34, 36) aufweisen und einem dritten Teilbe- 
reich (50) das U-Profil zudem an seiner Deckscite (52) 
zumindest leilweise aus mindeslens zwei ubereinander 
gefalteten Materialschichten (34, 36) besteht. 

6. Wischarm nach einem der vorhergchenden Anspru- 
che, dadurch gekennzcichnet, daB in den Faltflachen 
(22, 28, 100) Befestigungsslellen (26, 54, 56, 90) ein- 
gebracht sind. 

7. Wischarm nach einem der vorhergchenden Anspru- 
che, dadurch gekennzcichnet, daB das Gelenkteil (14, 
60) gemeinsani mil der Wischslange (18, 62) uber zu- 
mindest eine Zugfeder mil dem Befestigungsteil (12) 
verspannt ist und daB an dem Gelenkteil (14, 60) eine 
Federein hang ung (26) angeordnet ist. 

8. Wischarm nach Anspruch 7, dadurch gekennzcich- 
net, daB die Federein hang ung (26) in Faltflachen (28) 
eingebracht ist. 

9. Wischarm nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB zumindest die mit der Wischslange 
(18) in Kontakt kommende Materialschicht (36) des 
Gelenkteils (14) an der Verbindungsstelle (30) Rastlo- 
cher (54, 56) fur die Wischslange (18) aufweist . 

10. Wischarm nach einem der vorhergchenden An- 
spruche, dadurch gekennzcichnet, daB das Gelenkteil 
(14) an der Verbindungsstelle (30) mil der Wischslange 
(18) ein Hohlprofil (58) besitzt. 

11. Wischarm nach cinem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnel, daB das Gelenkteil (60) und die 
Wischslange (62) einstuckig aus Blech ausgefuhrl sind. 

12. Wischarm nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB die Wischslange (62) zumindest teilweise 
aus mindeslens zwei ubereinander gefalieten Material- 
schichten (64, 66, 92) gcforml ist . 

13. Wischarm nach einem der vorhergchenden An- 
spriiche, dadurch gekennzcichnet, daB das Gelenkteil 
(14, 60) und/oder die Wischslange (18, 62) aus Stahl- 
blech sind. 

14. Verlahren zur Flerstellung der aus Blech geformtcn 
Teile (14, 18, 60, 62) des Wischarms nach einem der 
vorhergchenden Anspruche, dadurch gekennzcichnet, 
daB einzclne Blechberciche einfach oder mehrfach um 
ca. 180° unigelegl werden. 

15. Verlahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB die Blechberciche in niehreren Schritten 
unigelegl werden. 
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